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Initiation a 'impression 3D

Atelier « Premiere Impression »
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Fonctionnement d’'une imprimante 3D

Notion d’axes - Extrudeur et buse

L’imprimante 3D fonctionne et imprime les
pieces grace au plastique fondu qui est
enroulé dans une bobine, puis poussé vers
une buse d’impression grace a un extrudeur.

La téte d’impression bouge :

« de gauche a droite (axe X)

e de bas en haut (axe 2),

 le plateau d’impression qui lui recolt la
piece bouge d’avant en arriere (axe Y).

La buse doit étre dans une température
comprise entre 200-210°C pour le plastique
PLA, le plateau entre 50 et 60°C pour que la
piece adhere au plateau.




Briat7svM BMPLA175MM |

- BOBINE PLA ROSE SPECTRUM SPECTRUM FILAMENT
1.75 MM - 1 KG PREMIUM PLA 1.75MM

22,80 € 22,80 €

Robustesse : Elevée Robustesse : Elevée Robustesse : Elevée
Robustesse Flexibilité : moyenne Flexibilité : faible Flexibilité : moyenne
Durabilité : haute Durabilité : moyenne Durabilité : haute

Difficulté : )
.- . Moyenne Faible Faible

Température

. - 210 - 250 °C 180 — 230 °C 220 - 250 °C
d’'impression

Tempeérature du 80— 110 °C 20— 60 °C 50 — 75 °C
plateau chauffant
Rétrécissement .
, . Considérable
déformation

Esters, cétones et acétones

_Usage_ Non adapté Non adapté
alimentaire


https://www.filimprimante3d.fr/documents/memento-materiau-impression-3d.pdf
https://www.filimprimante3d.fr/content/80-le-pla-c-est-quoi-comment-choisir-son-filament-pla
ttps://www.filimprimante3d.fr/7-filament-pla-175-mm

Procedure pour imprimer en 3D

Les 4 grandes étapes du mode opératoire

UltiMaker Thingiverse

1. Concevoir ou choisir son objet a imprimer

.  (Tinkercad / Thingiverse) SN0 uroneer
| 3= Telal MBI Tinkercad
I 2. Telecharger le fichier au format « .st| 1 _B&0

| 3. Ouuvrir ce fichier dans le logiciel

’ « Ultimaker Cura »

> Réeglage des parametres d’impression

> Decouper et enregistrer sur le disque
> Transferer le fichier sur la carte SD

| 4. Lancer 'impression sur I'imprimante


https://www.tinkercad.com/
https://www.thingiverse.com/

Thingiverse : thingiverse.com

Advertisement @ Chess Set - Print Friendly (“ Lewis #Chess

UltiMaker Thingiverse

QO 1476
—I— Collect Thing —|— Collect Thing
|£| Share Iﬁl Share

9 Space Race Chess Set , Minimal Look Chess Set e Wobbly Chess Set

Q 1311 O 1123 QO 1388

—|— Collect Thing —I— Collect Thing —|— Collect Thing

|2| Share |£| Share Iﬁl Share


https://www.thingiverse.com/
http://thingiverse.com

Tinkercad : tinkercad.com

Educators: Learn how to get your students from prototype to product in our next webinar. RSVP here.

T[I [N
@Eg AUTODESK
Er@AE Tinkercad

Concevoirv  Galerie Projets Sallesdeclasse  Ressources v Q

Commencer a concevoir en 3D

Mise en route

AUTODESK
Tinkercad

Découvre les bases de la conception 3D grace a ces
didacticiels pas a pas.

Donne vie a tes idées. Des modéles de produit aux piéces
imprimables, la conception 3D est la premiére étape pour
concrétiser de grandes idées. Pion de jeu d'échecs

Commencer a utiliser Tinkercad Rejoindre une classe



http://tinkercad.com

Ultimaker Cura

https://ultimaker.com/fr/software/ultimaker-cura

Installation du logiciel

Welcome to Ultima

Please follow these steps to set up
Ultimaker Cura. This will only take a few moments.

User Agreement

Disclaimer by Ultimaker
Please read this disclaimer carefully.

Except when otherwise stated in writing, Ultimaker provides any Ultimaker software or
third party software "As is” without warranty of any kind. The entire risk as to the quality
a erformance of Ultimaker software is with you.

Unless required by applicable law or agreed to in writing, in no event will Ultimaker be
liable to you for damages, including any general, special, incidental, or consequential
damages arising out of the use or inability to use any Ultimaker software or third party
software.

Decline and close

What's new in Ultimaker Cura

4.6.2

Patch release to fix some bugs that emerged with 4.6.1.

Persistent notifications in the Marketplace.
We fixed a frustrating bug where a package would keep issuing a badge notification to
update, even after the package had been updated.

Removed Ultibot from Marketplace login screen.

For professionalism, Ultibot has been asked to leave the Marketplace login screen.
He's now gone from everything.

Ultimaker 2+ Z-hop.

The Ultimaker 2+ included an unwanted travel move that could drag purged material
into the start of a print. This is now fixed.

4.6.1

Patch release to fix some buas that emeraed with 4.6.0.

Help us to improve Ultimaker Cura

Ultimaker Cura collects anonymous data to improve print quality and user experience,
including:

Machine types Material usage
0o @ &
Isl S )

Number of slices Print settings

Data collected by Ultimaker Cura will not contain any personal information. More
information


https://ultimaker.com/fr/software/ultimaker-cura

G Ultimaker Cura
Add a printer Eile Edit View Settings Extengyfns LIGEEIE=S

} Tnfre is no printer found over your network. ‘ U It I m a ke r C Ll f a ‘
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v Creality3D Profile author  trouch.com F“m b‘ Wm m B‘aSll

Creality CR-10 Printer name Creality CR-10 g
8 Creality CR-10 Max Vv Restore
O creality cr-10 Mini Camera rer Portugués
(O creality cr-10s
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Creality CR-10

Ultimaker Cura APERCU  SURVEILLER e

Generic PLA
0.4mm Nozzle

|

|

D ‘ ‘ Creality Ender-3/E... v

D Verrouiller le
modéle

Drop Down Model

A Liste d'objets

~/  CE3E3V2_Pawn




Parameétres d'impression X

{ ! : Profil ‘ Standard Quality
Parametres d'impression X

L Parameétres de recherche
= Profils o o008 . 0.16 02

Default O O @ O

Qualité
Parois
Haut / bas

Remplissage (%) o—o—.—o—o—o—o—o—o—o—o R I.
emplissage

0 20 40 60 80 100
Remplissage graduel Matériau

Vitesse

8
®
(%

O, Support
Wi Supp Déplacement

& Adhérence Refroidissement

Supports

Adhérence du plateau
Personnalisé > .
Double extrusion




Ultimaker Cura PREPARER

Type d'affichage Vue... v~ | Modele de couleurs Type de ligne

X 26.0511 mm 100
Y 26.0557 mm 100

Z 46.0208 mm 100

N

[:] Ajustement de I'échelle simplifié

Echelle uniforme

A Liste d'objets

7/ CE3E3V2_Pawn

i
26.1 x 26.1 X 46.0 mm e
o

.

OwIBo |

APERCU

SURVEILLER

|
|

) amn
Marché enligne( === Se connecter

|

|

|
|

® 44 minutes
4g-1.48m

Enregistrer sur le disque

_—




Les supports

Il y a besoin de supports lorsqu’il faut combler un vide.
Exemple, si I’on veut imprimer un pont, des supports seront nécessaires pour eviter que la partie en
surplomb s’affaisse

13
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Types d’adherence du plateau

Jupe-Bordure -Radeau

JUPE : permet de vérifier la hauteur de la
coucheur et de purger la buse

BORDURE : ajoute a la stabilité de la
piece lors de I'impression (qui peuvent
décoller plus facilement).

Moins utile sur les pieces qui ont un grand
contact sur le plateau

RADEAU : favorise I'adhérence
surtout pour la matiere ABS

JUPE BORDURE RADEAU

15



Parametres d'impression X

Profil ‘ Standard Quality

‘ L Parameétres de recherche

=, Qualité
Hauteur de la couche
Parois
Haut / bas
Remplissage
Matériau
Vitesse
Vitesse d'impression
Déplacement
Refroidissement
Supports
Adhérence du plateau
Type dadhérence du plateau @ O  Jupe

99 Double extrusion

< Recommandé




Lancer une impression

Utiliser linterface de 'imprimante

CREALITY

Insérer la carte SD :>' Appuyer sur le bouton pour :>' Print from TF
acceder aux reglages

CREALITY
CREALITY CREALITY

Sélectionner son Le plateau chauffe en o
. : Et ensuite I'extrudeur
fichier premier :>»



Impression

Apres avoir patienté, il suffit de décoller

votre objet du plateau et c’est terminé !

CREALITY

L'imprimante a terminé de chauffer, elle va
maintenant lancer I'impression

18



Merci de votre attention




